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Di» f otgmden Ang«ban sind den vom Aii m alder eingerwchten Untorlagon Mtnoimntn 

(§) Verfahren zur Herstellung von Vliesen fur textile Bodenbelage und Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens 

® Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine vorrich- 
tung zur Herstellung von Vliesen fOr textile Bodenbelage 
aus unterschiedlichen Faserarten. Die Fasern warden ge- 
mischt und die gemischten Fasern warden in etnem Wirr- 
kasten unter der Wirkung von zumindesl einem Luftstrom 
verwirbelt und dann in einen RGttelkasten Oberfuhrt, in 
dam sie verdichtet warden. Am Ausgang des Ruttelka- 
stans durchlaufen die verdichteten Fasern den Wilzerv 
spalt eines Welzenpearea zur Glattung und Egalisierung, 
bavor sie vom Walzenpaar direkt auf einem Transport- 
band abgelegt werden. Die auf dem Trenaportband abge- 
legte Fa serfage wird verdichtet und gegebanenfalls mlt 
einer Oberflachenkontur versehen, bevor sie in eine Na- 
delmaschlne einJauft. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung betriffl ein Nferfahrrn xur HerslcUung von 
Vlieten flir textile Bodenbelage aus unferschiedtichen Fa- 
serarten, -litem und •farbcn, die gemischt und gcofrhet so- 5 
wie dann aufgelust und ausgerichlel werden und schlieSUuh 
zur Bildung eines Vlieses in eincr odex mehreren Lagen ab- 
gelegt werden. Die Erfindung betrifft aucb eine Vbrrichtung 
zur DurchfUhrung des Verrahrens mlt einem Mischer, einer 
Einricbtung zum Offnen der gemischten Fasem, einer Ein- 10 
richtung zum Auftosen und Aushchten der gcSffnctcn Fa- 
sen) und einer Binrichtung zum Legen der ausgerichtelcn 
Fasem auf ein zu einer Nadelmaschine fiihrendes Transport- 
band. 

Bci der HerslcUung von icxtilcn Bodcnbclfigcn wcrdcn 15 
die untcrschicdlichen Faseranen nach einer vorgegebenen 
Rezeptur zusammengescelit AnschlieBend erfolgt die Bal- 
len&ffbung und die Eiomischung in eincn Mischer. Im Mi- 
scher wird, gegcbenenfalls mil mehreren Miscfavargangen. 
eino homogenc Fasermischung erzeugL Nach Offnen der 20 
gemischten Fasem wird das Fasermaterial dem FUllscbacht 
einer Kreinpelanlage aufgegeben. In der Krcinpelanlagc 
wird das Fasermaterial aufgeloxt und die Fasem werrien aus- 
gerichtct. Die ausgerichteten Fasem werden von der Krenv 
pelanlage abgenommen und uber eine Bandwaage gefUhn. 23 
die die Krcmpclanlagc sccucn. Mil cincro Abnchmcrsysicm 
wird das Fasermaterial zu einem Vlics gebUdet und einem 
Legesystern Ubergeben, das das Vlies in einer oder mehreren 
Lagen ubereinander z. B. auf einem Trans portband ablegt. 
Die Lageozahl ricbtet sich nach dem gewiinschten Endge- 30 
wichr. des Vlieses. AnschlieBend erfolgf die mechanische 
und/oder chemische Vexfestigung z. B. in einer Nadelma- 
schine. 

Um cin gehrauchsftthiges Vlics fur Bodenbelage untcr 
Einsatz einer Krempclanlagc bcrsteUen zu konnen, miissen 35 
die Fasem eine Ldnge von mchr als 40 mm besitzen. Auf ei- 
ner Krempelanlage konnen kiirzere Faserlangen nicht sinn- 
voil vcrarbcitet wcrdea. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Ytrfahren und eine Vbr- 
ricbiung anzugeben, rnit dem bzw. mil der kiirzere Fasem, 40 
insbesondere mil einer Lange von IS bis 30 mm. zu einem 
Vlies flir textile Bodenbelage verarbeitel werden konnen. 

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs beschhebenen Vex- 
fabrcn dadurch gelost, daB die gemischten Fasem untcr der 
Wirkung von zumindest einem Luftstrom verwirbelt sowie 45 
vor dem Ablegcn verdichtet und egaJistcrt werden. Beim 
Verwirbeln werden auch kurzere Fasem aufgeldst, so dafi sic 
anschliefiend ausgcrichlet werden konnen. Vor dem Able- 
gen ist es allerdings erforderiich, die Fasern zu verdichten 
und zu egalisieren. daznit das gewunschte Vlies encstebi. so 

ZweckmaBig werden die gemischten Fasem einem Wirr- 
kasien aufgegeben, in den seillich Lufl eingehlasen wird. 
Die so vcrwirbcltcn Fasem konnen dann vortcilbaft mit 
Hilfe eines NadeUattenbandes in eincn Rflttler UberfUhrt und 
don verdichtct werden. AnschlieBend ktinnen die so ver- ss 
dichteten Fasem mit Hilfen von gegenlaufigen Walzen ega- 
lisiert werden. Die abgelegten Fasem konnen dann in an 
sich bekannter Weise verdichtet werden. Im Rah men des er- 
fiodungsgem&Ben Vcrfahrcns ist es auch raoglich, die abge- 
legten und verdichtetcn Fasern mit einer Oberflachenstruk- 60 
tur zu versehen. 

Eine Votrichtung der eingangs beschhebenen Gattung 
eignel sich zur Durchftihrung des M; rfahrens, wenn dem Mi- 
scher cin als Wirrkastcn ausgcbildctcr Fullschacht nachgc- 
ordnet ist, der zumindest eincn ceitlichen Lufteinlafi auf- 65 
weist, wenn femer zwiscben dem Wirrkastcn und dem 
Transportband ein uber dem Transport band angeordneter 
Riittelkasten angeordnet ist und wenn die Einhchiung zum 
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Legen aus einem Walzenpaar besicht, das im Rttitelkasien 
angeordnet ist und die im Rutielkastcn verdichtcten Fasem 
egalisterl. 

Aforteilhaft weist der Wirrkasten eine Aujrtragftfmung auf, 
an die ein zum ROttler fuhrendes NadeUattenband an- 
schliefit Das NadeUatienband lue>l das aus dem Wuxkaslen 
entnommende Fasermaterial auf und richtet die Fasem mebr 
oder weniger aus. Dazu konnen die Latum des NadeUatten- 
bandes abwechselnd mit groben und feinen Nadeln besetzt 
sein. ZweckmaBig endet das NadeUattenband oberhalb des 
Rfittdkastens iin Wirkung sbereich eines dort angcordnetcn 
Abstreifers, der die Fasern vara NadeUattenband abnimmt 
und sie in den Riittelkasten abwirft Es verstebt sich, dafi die 
Rutleliniensiuu des RuUrlkasleni; und gegebcnenfaUs aucb 
seine Raumfonn so vcrandcrt wcrdcn konnen, daB die \fcr- 
dichtung des Fasermaterials einsteJIbar ist. 

Das als Einricbtung zum Legen di encode Walzenpaar 
weist vorzugsweisc zwei gegenllufigc Walzen auf, wobei 
eine Walze des Walzenpaares mit einem stiftahnlichen Be- 
schlag versehen isi, wahrend die andere Walzc glatt ist. Das 
im Riittelkasten verdichtete Fasermaterial durchlauft dieses 
Walzenpaar und gibt es cgalisiert, glatt und gleichmSBig auf 
das nachgeschaltete Transportband. Ks versteht rich, daB die 
gegcnlaungcn Walzen hinsicbtlicb ibrer Geschwindigkcit 
und hinsichtlich ihres Abstandes verstellbar sind. 

Zur wcitcrcn Vcrdichtung des auf dem Transportband ab- 
gelegten Fasermaterials kann uber dem Transportband in 
Transportrichmng hinter dem RUUelkasten eine Vtrdich- 
tungswalzc angeordnet sein. Die Verdiehtungswalze solltc 
ZweckmaBig eine rauhe oder mit Vorspriingcn besetzte 
Oherflache aufwetsen und sich gegenlaufig zum Transport- 
band drehen. 

Femer kann uberhalb des Tran&portb ancles in Transport- 
richtung hinter der Vcrdichtungswalrc cine Vragcwalzc mit 
konturicrter OberflSche angeordnet sein, um die obere Fa- 
serlage mit Moslem oder Kooturen zu versehen. Dement- 
sprechend ist die Pragewalze gegen andere mit andercn Mu- 
stcm oder Konturcn austauschbar. 

Im folgenden wird cin in der Zeichnung dargestelltes 
AusfUhrungsbeispiel der Erfindung eiiautert. Die einzige Fi- 
gur zeigt, in zwei Teilen, cine Vurrichtung zur Hervlellung 
von Vliesen fur textile Bodenbelage. 

Zu der in der Zeicbnung dargesteUten Vbrdcfatung gehd- 
ren ein nicht dargesteUier Mischer Ublicher Bauart, ein die- 
sem Mischer nachgeordneter. als Wurkasten 1 ausgebildetcr 
Fullschacht, cin sich zwiscben dem Wirrkastcn 1 und einem 
diesem nachgeordncten RUttelkasien 2 erstreckendes Nadel- 
lattenband 3, cin unierhalb des Rilttelkastens angeordneier 
erster Transportbandabschnitt 4 mit darubcr angeordneter 
Verdicbtuagswalze 5, ein an dies en ersten Transportbandab- 
schnitt 4 anschlicBcnder zweiter Transportbandabschnitt 6 
mil zugeordneler Bandwaage und ein an den iweiien Trans- 
portbandabschnirt 6 anschlicBcnder drittcr IVansporiband- 
abschnitl 7 mit daiiibcr angeordneter Pragewalze 8, dec zu 
einer nicht dargesteUten Nadelmaschine ftlhn. 

Unierschiedliche Faserarten, -tiler und -farben werden 
nacb einer vorgegebenen Rezeptur zusammengestellt und in 
dem nicht dargesteUten Mischer, gegebcnenfaUs in mehre- 
ren Mischvorgangen, zu einer homogeoen Faserroischung 
verarbeitel. Die Fasem konnen insbesondere Faserlangen 
von 15 bis 30 mm aufweisen. 

Die Fasermischung wird dem oben offencn Wirrkastcn 1 
aufgegeben und darin unler der Wirkung von LuftslrUuieD, 
die durch scitlichc Ofmungcn 9 in den Wirrkastcn 1 cintrc- 
tcn, verwirbelt. Das verwirbeltc Fasermaterial sammctt sich 
im untcren Teil des Wirrkastens 1 und wird mit einem am 
Bodes des Wirrkastens 1 angcordnetcn Fdidcrband 10 in 
Richtung auf eine bodenseitige AusLrag6flhung 11 bcl'dr- 
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den, in die bei der dargesteUten AusfUhrung das Aufnahme- 
cndc 12 des NadeUauenbandes 3 eingreifL Das NadeUatten- 
band 3 weisl LaUcn uiil in Tnuisportrichluug des Nadellat- 
tenhandes 3 schrtig gestellte Narleln 13 auf, wohei die T<a!len 
des Nadcllaoenbandcj 3 jeweils abwechselnd grobe und S 
feint* Nadeln Lragcn, was jedoch nichl dargesteUt ist 

Das vom Nadellattenband 3 aufgenomroene Fasermate- 
rial wird rum oberen Ubergabecndc 14 des Nadeilattenban- 
des 3 bctordeit, wobei sich dieses t)bergabeende obertialb 
des oben offenen Riktelkastens 2 befindet und auBexdem im 10 
Wirkungsbercicb eines Abstreifers IS. der das Fasennaterial 
vom Nadellattenband 3 abniimnt und in den RtllteUcascen 2 
abwixft 

Deiu RUuelkaslen 2 ist eine im einzelnen nichl darge- 
stclltc Ruttclcinrichtung zug cord net. AuBcrdcm kann zu- IS 
mindest einc Schachtwand 16 des Riitlclkastens 2 ver- 
schwenkt werden, wie das in der Zeicbnung gestrichelt an- 
gedeutet ist. 

Das im Ruttelkasten 2 verdichtcle Fasennaterial fallt auf 
ein Walzenpaar mit zwei Walzen 17, 18, die gegenlaufig an- 20 
getrieben sind. Der gegenseitige Ab stand der Walzen 17, 18 
und ihre Drehzahlen konnen variierl werden. Die Walze 17 
hesiizt eine glarte Oherflache, wfihrend die Walze IK mil ei- 
nem ilift^hn lichen Beschlag 19 ausgeriistet ist Das vcrdich- 
tete Fasennaterial durchlauft den Walzenspalt zwischen den 25 
beiden Walzen 17, 18 und wird dabci cgalisicrt und dement- 
spree hend glatt und gJcichm&Big weiteigegcbcn auf den un- 
ter dem Ruttelkasten 2 beginnenden ersien Transponband- 
abschnin 4. Die iiber diescm Trans portbandabschnitt 4 be- 
tiodliche Verdichtungswalze S besitzt cine rauhe oder mil 30 
Nnppenbelag versehene Oherflache und dreht sich gegen- 
laufig zum Transport bandabschnitl 4. Sic sorgt fUr cine enl- 
sprechende Verdichlung dex auf dem Transport!) andab- 
sennitr. 4 bcfindlichcn Fascrlagc. 

An das Ende des ersten Transportbandabschnittes 4 35 
schliefit sich unmittelbar der zweice Transponbandabschnitt 
6 an, der mit einer nicht dargestellten Bandwaage gekoppelt 
ist Mit der Bandwaage wird das Flachengewicht der Fas tr- 
iage erfafiL Das von der Bandwaage abgegebene Mefisignal 
wird auBerdem zur Steuerung bzw. Regelung der Drehzah- 40 
lea der Walzen 17, 18 und/oder der Geschwindigkeil des er- 
sten TranAponbanrlabfichnittes 4 und/oder des Anrfmckes 
der Verdichtungswalze 5 im Hi nb lick auf ein gewunschtes 
Flachengewicht genutzt. 

An den zwei ten IVansponbandabschnitt 6 schliefit unmil- 45 
telbar der dritte Transportbandabschnitt 7 an, welchcr zu ei- 
ner nicht dargesudlien Nadelmaschine fllhrt. 1)ber den Zwi- 
schenrauzn zwischen dem zwei ten Transportbandabschnitt 6 
und dem dritten Transportbandabschnitt 7 kann von einer 
Rolle 20 ein Tragervlies oder Tragergewebe zugefilhrt wer- so 
den, das mit zur Nadelmaschine lauft. Die uber dem dritten 
TYarisportbandabschniU 7 angeonlneie Priigewiilze 8 ist aus- 
wcchsclbar, so daO Pragcwalzcn 8 mil vcrschiedcncn Obcr- 
flachenstrukturen eingesetzt werden konnen, um entsprc- 
chende Oberflachenmusler oder Konturen auf der Faseriage 55 
zu erzeugen. 

£s versteht sich, daB die An trie be fur die vcrschiedcncn 
Aggregate im Hi nb lick auf die Einstellung gewUnschter 
Produkteigeoschaften unabhanjpg voneinander steuerbar 
oder regelbar sind. 60 

Patentanspriiche 

1. Vcrfahrcn zur Hcrstcllung von Vlicscn fUr textile 
Bodenbelage aus unterscfaiedlichen Faseraiten, -tiler 65 
und-farben, die gemischt und geofifnet sowie dann auf- 
gelost und ausgerichtel werden und schlicBlicb zur Bil- 
dung eines Vlieses in einer oder mehnsren Lagen abgc- 



legt werden, dadnrcfa gekennzeichnet, daB die ge- 

wunschten Fas em unter der Wirkung von zumandest et- 
ncin Luftslrum verwirbcll werden sowie vur dem Able- 
gen verdichtet und egalisien werden. 

2. Vcrfahrcn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicb- 
net, dafi die geinischlen Fasern einem Wiirkususn auf- 
gegeben werden, in den sd tlicb LuA eingeblasen wird, 

3. Vcrfahrcn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi die verwirbelten Fasem mil Hilfe eines 
NadeUauenbandes in cinen Riirtler uberfuhrt und don 
verdichtet werden. 

4. Verfahren nach einem der AnsprUchc 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daO die verdichteten Fasem mit 
Hilfe von gegenlauGgen Walzen egalisien werden. 

5. Vfcrfahrcn nach cincm der AnsprOchc 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die abgelegtcn Fasern ver- 
dichtet werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet dafi die abgclcgte und vcrdicb- 
tete Faserlage mit einer Oberflachenslruktur vcrsehen 
wird. 

7. Vbrrichtung zur Durchfuhrung des ^xfahrens nach 
einem der Anspruche 1 his 6 mit einem Mischer. einer 
Einrichtung zum Ofmen der gemiscbten Fasern, einer 
Einrichiung zum Auflosen und Ausrichten der geoffhe- 
tcn Fasern und einer Einrichtung zum Lcgcn der ausgc- 
richteten Fasem auf ein zu einer Nadelmaschine fUb- 
rendes Transponband. dadurch gekennzeichnet, dafi 
dem Mischer ein als Wirrkasten (1) ausgebildeter Pull- 
schacht nachgeordnet ist, der zumindest einen scitli- 
chen l.ufteinlaB (9) aufweist, dafi zwischen dem Wirr- 
kasten fl) und dem Transponband (4) ein uber dem 
Transpuriband (4) angeordneier Ruitelkasten (2) ange- 
oninct ist und dafi die Einrichtung mm 7-cgcn aus ci- 
ncm Walzenpaar (17, 18) besteht, das im Ruttelkasten 
(2) angeordnet ist und die im Ruttelkasten (2) verdich- 
tcten Fasem egalisien. 

8. Vbrrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichneu dafi der Wurkasten (1) eine AustragBSnung 
(11) aufweist. an die ein zum RUttler (2) funrendes Na- 
dellaiLenband (3) anschlieBt. 

9. Vbrrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Lauen des NadcUattcnb andes (3) ab- 
wechselnd mil groben und feinen Nadeln besetzi sind. 

10. Vbrrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Nadellattenband (3) oberbalb 
des Ruttelkastens (2) im Wirkungsbereich eines dort 
angeordneten Abstreifers (15) endet. 

11. VoxricbLung nacb einem der AnsprOche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Walzenpaar zwei ge- 
gcnlaufige Walzen (17, 18) aufweist und dafi eine 
Walze (18) de* WaUenpaares mil einem sliUUhn lichen 
Beschlag (19) vcrsehen isi, wahrcnd die andcre Walzc 
(17) glatt ist 

12. Vbrrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi Uber dem Iranspoiiband 
(4) in Transportricfatung hinter dem Ruttelkasten (2) 
eine Verdtchtungswalze (5) angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Vcrdichtungswalze (5) eine rauhe 
oder mit Vbrspnlngen besetzte Oherflache aufweist und 
sich gegenlaufig zum Transponband (4) dreht. 

14. Vbrrichtung nach cincm der Anspruche 7 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB oberbalb des Trans port - 
ban des (4, 6, 7) in Thins poruichtung hinter der Vcr- 
dichtungswalze (5) eine Prage walze (8) mit konturier- 
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ter Oberflfiche sngeordnct ist. 
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